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,,WM"-PAM&—S&W sind neuartige Schleifgerate von hoher Qualitat und Wirt-
schaftlichkeit, welche in 2verschiedenen Typen hergestellt und sich besonders in der Form

als Planschleifstander

auf der Werkbank oder einem Kastenfu8 fiir prézise Planschleifarbeiten hervorragend bewahrt
haben. Der KastenfuB kann als Sonderzubehdr fiir beide Typen, sowohl mit als auch ohne Staub-
absaugung, geliefert werden.

Aufbau

Der Standerfu3 des Prézisschleifers mit dem angegossenen Fihrungsrohr fir die kréaftige
Fuhrungssaule ist mit einer reichlich bemessenen Aufspannflache mit T-Nut versehen. Auf dieser
ist abnehmbar auf besonderem Flansch ein Permanent-Magnetspannfutter befestigt. Auf beson-
deren Wunsch wird auch ein Elektro-Magnet-Futter geliefert. In diesem Fall sind im Innern des
StanderfuBes Gleichrichter und Entmagnetisierschalter eingebaut; Schaltergriff, Kontrollampe
und Sicherung sind an der Frontseite angebracht.

Die Filhrungssadule ist in dem Fiihrungsrohr schnell von Hand hydraulisch auf die durch das
Werkstiick bedingte Hohe einzustellen und durch einen Hebelgriff zu fixieren. An ihrem oberen
Ende tragt sie den Schwenkarm, an welchem sowohl die Schleifspindel, als auch der Antriebs-

motor senkrecht befestigt sind. Ein Handgriff am Schwenkarm dient zum Schwenken des Schleif-
spindelhalters beim Schleifen.

Zur Feinzustellung ist an der Flihrungssaule eine Mikrometer-Einstellung mit Nonius und ables-
barer Zustellung von '/ ,,,, mm angebracht.

Der Antriebsmotor, ein vollkommen geschlossener Drehstrommotor, ist zum Ausgleich der
Riemenldnge horizontal verstellbar angeordnet.

Schleifscheibe, Antriebsriemen und Saulenfihrung sind mit zweckmasigem Schutz verkleidet.

Im Bedarfsfalle kann die Type MPS' auch zum Rundschleifen und Planschleifen auf derDreh-
bank eingesetzt werden. Dazu wird der Schwenkarm samt Schleifspindel und Motor als Ganzes
von der Filhrungsséule abgehoben und als Supportschleifapparat auf das Support-Oberteil auf-
gesetzt. Siehe Abb. 2.

Fiir die Type MPS?, einer besonders kraftigen Ausfiihrung, istdiese Anordnungnicht vorgesehen.

Abb. 1 MPS! beim Planschleifen auf der Werkbank Abb. 2 MPS§' als Support-Schleifapparat beim
Rundschleifen auf der Drehbank




Die SCMMM ist das wichtigste Element einer Schleifmaschine oder Schleifvorrichtung.
Jeder ,Miller”-Prazis-Schleifer ist mit einer , Original-Miiller-Tempo“-Schleifspindel aus-
gestattet; damit ist die Gewabhr fir erstklassigen Schliff und hohe MaBgenauigkeit gegeben.
Die ,Original-Miller-Tempo’’-Schleifspindel ist ein Miiller-Erzeugnis gemaf Patent-Nr. 530 380.
Ihre Konstruktion ist robust und von tberzeugender Einfachheit. — In mehr als 20 jéhrigem Ein-
satz ist die ,Original-Miller-Tempo”-Schleifspindel ein Begriff fir Qualitat geworden und hat
sich in der Praxis vieltausendfach bewahrt!
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Abb. 3 Abb. 4 Abb. 5

Samtliche Teile sind aus erprobten, hochwertigen Werkstoffen hergestellt. Besonderer Wert
wurde auf stabile Ausflihrung von Spindelhiilse und Welle gelegt. Die eingebauten 10 Kugel-
lager sind Miiller-Hochgenauigkeitsiager, die in Spezial-Ausfiihrung mit grofier Sorgfalt het-
gestellt werden.

Zusammenfassend seien als besondere Merkmale
der Miiller-Prazis-Schleifer genannt:

o Wirtschaftliche Einsatzméglichkeit sowohl im Kleinbetrieb
als auch in der Massenfertigung und am FlieBband.

o Die Ausristung mit einer ,Original-Miiller-Tempo”-Schleif-
spindelgewahrleistethohe GlitedesSchliffes,MaBgenauig-
keit bis 2 1 und Planparallelitat bis 1 1.

€ Die Feineinstellung durch Mikrometerskala ermdglicht genau
ablesbare Zustellung.

o Werkzeuge, Schnittplatten, Distanzbiichsenund-Ringe, Leisten,
Keile, PaBslicke, Teile der Feinmechanik, der Uhren-, Ndh-und
Schreibmaschinen-Industrie usw. werden mit hochster Prazi-
sion plan geschliffen.

o Die Verwendung als Supportschleif-Apparat (Type MPS')
bietet vielseitige Ausnutzungsmoglichkeiten. Er ist durch
seinen neuartigen vertikalen Aufbau den handelsiiblichen
Supportschleifern weit liberlegen.

@ CroBte Sorgfalt und Sachkenntnis in der Herstellung verbiir-
gen hohe Klasse der werkstattmasigen Fertigung.

Somit ersetzt der Miiller-Prazis-Schleifer in vielen Fdllen eine
Schleifmaschine und entlastet eine vorhandene Schleifmaschine
sehr wesentlich.

Abb. 6
Einzelheiten Uber die ,Original-Miiller-Tempo”-Schleifspindeln bitte ich meiner

Liste 217/218 zu entnehmen. MPS' mit Kastenfus




AUSFUHRUNG MPS! AUSFUHRUNG MPS*

(Patent Nr. 807 667) Technische Angaben
"‘ ca 600 = Schleifhdhe ,h" . . . . . . . . . . . . . . 150mm
Schieiflange bei 120 mm Breite .+« . . . . 300 mm
i Drehzahl der Schleifspindel . . s o owow w5300/
MaBe der Topfscheibe . . . . . . 175@ x 100 x 76 mm
Drehstrom-Motor . . o @ . 220/380 V, 1,1 kW
' Platzbedarf . . . . . . . . . . 0,8x0,7m
@ Fubfliche . . . o . . . 05x0,4m
% Gewicht . . . . . . . . : = oo+ ca.200kg
E Preis betriebsfertig, einschlieflich Drehstrommotor und Topf-
g scheibe, ohne Spannfutter und ohne Kastenfu DM
v 8 :
- Dazu:
A Permanent-Magnet-Futter 175¢% . ; DM
8 2
"“ Sonderzubehor:
Gufieiserner Kastenfu . . . . ¢ wi. = DM
Komplette NaBischleifeinrichtung s m wm DM
i Komplette Absaugvorrichtung . . S DM
i . Abrichtapparat ohne Diamant . X . DM
Auswuchtvorrichtung . . . DM
.- — Abb.7
5 H0n 30 Schwenkbarer Plattentréager . . . o s DM
. Quersupport . . . . . el T A e oM
Technische Angaben
‘. Ang Rundtisch 220 @ . . . i 5w e a DM
Schisitholiei;h™ = = & W e o« o« .+« . 130 mm
Schleiflange bei 80 mm Breite . . . . . . 200 mm
R i o = ca 750 -
Drehzahl der Schleifspindel . . . . . . 4350/min |
MaBe der Topfscheibe . . . . 125¢ x 60 x 20 mm , ﬂ;ﬂ;ﬂ il
[ [
Drehstrom-Motor . . . . . . 220/380V, 0,24 kW [ I
Platzbedarf R 0,6 x0,6m |
FuBflache . . . . . . . .. . . 300x300 mm I
Gewicht . . . . . . . . . . . ca. 60kg [
Preis betriebsfertig, einschliefilich Drehstrommotor |
und Topfscheibe, ohne Spannfutter und ohne Kastenfu§ |
DM x
(=]
Dazu: E
%
Permanent-Magnetfutter 125 mm & . . DM ?
(¥}
Sonderzubehor: Y
£
GuBeiserner Kastenfup . . . . . . . DM i
Ly
Komplette NaBischleifeinrichtung. . . . DM ‘;" [
) |
Komplette Einbau-Absauge-Vorrichtung . DM .. |
Abrichtapparat ohne Diamant . . . . DM
Auswuchtvorrichtung . . . . . . . DM N
Schwenkbarer Plattentrdger . . . . . DM [ ‘ g
Quersupport. . . . . . . . . . . DM - 500x400 —— = Abb.8

Weitere passende permanent- und elektromagnetische Rund- und Langsfutter siehe Sonderliste Nr.228 M vom 15. é. 1953

Bitte beachten Sie die nachfolgenden Acbeits-
beispiele fic wictschaftliches Pedzisschleifen!




Wo ist dec ,Miibllec-Prizis-Schbeifer” unentbenctich ?

SCHLEIFEN VON SCHNITTWERKZEUGEN im Saulen-Flihrungsgestell
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Die in diesem Bildbericht gebeachten Acheitsbeispiele steblen natuegemifl nue
Die Aupnahmen zeigen den Midlec-Prizis-Schbeifec MPS'. Sinngemify kinnen

SCHLEIFEN VON MESS- und FUHRUNGSLEISTEN, PASSFEDERN, ENDMASSEN usw.
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einen kleinen Beuchteld dec pealtischen Amwendungsmiglichkeiten dac!
die gleichen Acbeiten auf dem MPS? an gréfiecen Wecksticken ausgefilet weeden.
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Behelfsmafiges SCHLEIFEN VON RACHENLEHREN und dhnlichen Formstiicken
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