
M Ü L L E R  P R  Ä Z I  S . S C H T E I F M A S C H I N E  M P S  1 q

DiC MULLER.  PRAZIS.SCHLE]FN4ASCHINE MPS 1O UNtCrSChEidEt  S iCh
v o n  d e r  M P S  1  d o d u r c h ,  d a ß  j h r  S c h w e n k o b e r t e i l  m i t  S c h l e i f s p i n -
d e l  u n d  M o t o r  v o n  d e r  F ü h r u n g s s ö u  e  o l r g e h o b e n  u n d  o l s  S u p p o r t -
S c h l e i f c p p o r o t  o u f  e i n e  D r e h b o n k  o u l g e s e t z t  w e r d e n  k o n n  ( s i e h e
u n t e n s t e h e n d e  A b b i  l d u n g ) .
A u f  d i e s e  W e i s e  i s t  d i e  M P S  1 o  n i c h t  n u r  z u m  A u ß e n -  u n d  P I o n -
s c h l e i f e n ,  s o n d e r n  c u c h  f ü r  I n n e n s c h l e i f o r b e i t e n  o u f  D r e h b ö n k e n
u n d  c n d e r e n  W e r k z e u g m o s c h i n e n  z u  v e r w e n d e n .  B e i m  I n n e n -
s c h l e i f e n  w i r d  d i e  { ü r  d i e  I  e i n e r e n  S c h  e i f k ö r p e r  n o t w e n d i g e  h ö -
h e r e  D r e h z o h l  d e r  S p i n d e l  d u r c h  R i e m e n s c h e i b e n w e c h s e l  e r r e i c h t .

Zum lnnensch le i fen :  1  Zongenfu t te r  fü r  Sch le i fs t i f te

1  g r o ß e r  D o r n  f ü r  S c h  e i f s c h e i b e n  m i t  6  m m  S c h c r f t - @ ,

3 2  Q  x 1 A x 8 ,  
' 1  S p i n d e l r i e m e n s c h e i b e  3 2  @ ,

1  k l e i n e r  D o r n  f ü r  S c h l e i f s c h e i b e n  1  N l o t o r r i e m e n s c h e i b e  2 2 0  @ ,
' 1  5 Q x 8 x 4  u n d  2 a O x 8 x 1 ,  1  e n d l o s e r  G e w e b e r i e m e n .

Zum Außensch le i fen :
1  F l o n s c h  u n C
1  S c h l e i f s c h e i b e n s c h u t z  f ü r  S c h l e i f s c h e i b e n

' 1  0 0  Ö  x  3 2 x 3 2 n n .

M A S S E  U N D  S C H L E I F B E R E I C H  D E R  M P S  1  B Z W .  M P S  l q

40 x 300
60 x 280
80 x 240

1 0 0  x  1 8 0

1

2
3

Nutzbore Schleif f löche
T i  schoufsponnf löche
Pe rmonent-Mqg net-
n r r f  c n n n n f  l ä r h a



S O N D E R Z U B E H O R
Zum Schleifen stehen eine Reihe scchgemößer Vorrichtungen zur Verfügung, die für die
orbe i ten  jederze i t  m i t -  oder  nochge l ie fe r t  werden können.  D ie  Abb i ldungen,  techn ischen
Sie bit te der nochstehenden Dorstel lunq.

Drehbsrer Rundilsdt MPR 140 stalr Best.-Nr. 2'i5

S po n nt i sch p I otte
Rundt ischhöhe
Winke le ins te l lung  (S inus-L ineo l )
An l r iebsmotor
Goront ie r le  P lon lou fgenou igke i t
Drehzoh len  Rundt isch :

vorkommenden Plonschleif-
Bestel lnummern entnehmen

Lüngssuppor tml tC lue lvers le l lung  Best . -Nr .238
Aufsponnfldche 120 x 124 mm
Höhe 95 mm
Vers te l lwege quer :  80  mm

löngs:  50  -  140 mm
Possende Permonent -Mognetsponnp lo t te
( B e s t . - N r . 2 C 8 )
Durc f i  gehende Ouerpo l te i lung
Po lsdr r i t t

1 6 0 x 7 5 x 5 0 m m

Sponnt ischp lo t te
Rundt i  schhöhe
Ant r iebsmotor
Goront ie r te  P lon lou fgenou igke i l
Drehzoh!en  Rundt isd l :
Gewiqht co. '15,5 kg
Possendes Pe rmo nent-Mognelsponnfutter' l 25Ox 58 mm
(Best . -Nr .  207)  Poro l le lpo l te i lung
Po lschr i l l  1 ' l  mm

Schwenkboret Plofientröger Best.-Nr. 214
Winke le ins te l lung  450 mox.
Gewich t  komple t t  co .  7 ,5  kg
Possende Permonent -N,4ognetsponnp lo t te

Vie lzoh l  der
Doten und

140 mm O
84 mm

0,09 kw
0,002 mm

n :  21 minl

1 6 0 x 7 5 x 5 0 m m

65 mm
20 mm
42 mm
70 mm

145 mm

Gewid i l  co .  17  kq
Possendes Pe rmonent -N4ognetsponnfu t te  r ' t  25  0  x  58  mr ;
(Bes t . -Nr .  207)  Poro l  le lpo l te i lung
Po lschr i l l  ' 11  mm

140  mm O
106  mm

150 mox.
0,09 kw

0,002 mm
n :  21 min-1

B e s t . - N r . 2 2 4

7 m m

Bes t . -N r . 210
200 x 100 mm

100  mm

7 m m
255 x 100 mm

co .  12 ,5  kg

Dieser  Apporo t  d ien t  zur  Bese i t igung von Rest -
mognet ismus in  ou f  mogne l ischen Sponnvor r ich tun-

Enlmognetisier-Appqrqt

gen beorbe i te ten  Stoh l te i len
Aufsponnf l  öche

Permonent-Mognetsponnplolle
Aufsponnfli idre
Höhe mit Zwischenolotte
Durc f rgehende Querpo l te i lung
Po lsdr i t t
G ru ndll öche n mpße
Gewich t  komDlc t t

( B e s t . - N r . 2 0 8 )
Durchqehende Ouerpo l te i iuno
Pofseh- r i t t 7 m B

Werkzeugmqcher Prtizlslons-Schrqubstod( N(- 223 Abrichtvorrichtung

200 x  134 mm

Best.-Nr. 220 Auswuchtyorlidttung

Al le  Te i le  s ind  gehär te t  und genou im Winke l  ge-
sch  I  i f len .

S ie  w i rd  ou f  d ie  Aufsponnf löche der  N4osch ine  ou f -
gesetz t  und is t  ou l  d ie  gewünschte  Werks lückhöhe
e i nste I lbo r.
D ie  Sch!e i l sche ibenobr ich tung is t  gerode.

Possende Permonent -Mognetsponnp lo t te
(Bes t . -Nr .  209)  200 x  100 x  50  mm
Durdrgehende Ouerpo l te i lung
Po lschr i t t  7  mm

B e s t . - N r . 2 2 2
Auf  ih r  können Sdt le i fsche iben b is  200 mm Außen-
durchmesser  ousgewuch le t  werden.

AbridrlYorridrtung B e s t . - N r . 2 2 1
Sie  is t  om Sdr le i fsd le ibenschutz  be ies t ig t  und d ien t
zum Sdr rögobr ich ten  der  Top lsd t le i fsche ibe .

Bockenbre i te
Bocken höhe
Höhe
Sponnwel le
Gesomi lönge

Ouersupport
Aufsponnf löche
H ö h e
V e r s t e l l u n g

Best . -Nr .218
218 x  120 mm

56 mm
co. 80 mm

G E O R G  M Ü t L E R  K U G E T L A G E R F A B R I K  K G  N Ü R N B E R G
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Dlehborer  Rundt isch  MPR 140 sd twenkbor  Nr .216

GM 1015/511/3865

T E T E G R A M M - A N S C H R I F T :  K U G E L M U T T E R  N U R N B E R G
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